GEMİ YAPIMI ALANI 9.SINIF 2.DÖNEM GEMİ TEMEL İŞLEMLERİ DERSİ SINAVA HAZIRLIK SORULARI
1-İşçilerin iş kazalarına uğramalarını engellemek amacıyla güvenli çalışma ortamını oluşturmak için alınması gereken önlemler dizisine  ne denir?
     A) Hazırlık     B) Kaza       C) Aydınlatma        D) iş güvenliği
2- Gemi Temel işlemleri atölyesi  iş güvenliğinde kullanılan kişisel  

     koruyucu donanımlardan  değildir?
A) Toz maskesi                 B) Baret               C)Şerit metre      D) iş eldiveni
3- Daha önce iş parçası üzerine delinmiş deliklere monte edilecek vida  

      veya cıvata başlıklarının gömülmesi için açılan boşluğa   ne  denir?
   A) Hizalama            B) Radüs          C) Havşa             D) pah

4- Sac malzemeyi silindir (boru) şeklinde bükmek amacıyla kullanılan, eğme kuvveti için el ya da motor gücünden faydalanılabilir. Sac malzemeyi tam daire, yarım daire, çeyrek daire, yay ve konik olarak bükebilen makineye ne denir?
A) Matkap makinesi                     C)Kaynak makinesi      

                    B) Silindir makinesi                           D) Kesme makinesi
5- Gemi Temel işlemleri atölyesinde Metal ve ahşap malzemeleri 

     kesişen iki düzlemin oluşturduğu dik açıyı denetlemeye ve açıları  

     ölçmeye yarayan alete ne denir?

A) Kerpeten          B) Anahtar              C) Kumpas              D) Kıl gönye
6- Gemi Temel işlemleri atölyesinde İki veya daha fazla malzemeyi  

    sıkıştırmak ya da teraziye getirmek amacıyla kullanılan alete ne  

    denir?
A) Kaynak maskesi    B) Kumpas         C) Metal İşkence     D) Elektrot

7- Gemi Temel işlemleri atölyesinde uzunluk ölçme işleminin yanında iç ve dış çap ile derinlik ölçmede de kullanılan ölçüm aletine ne denir?
A) Kerpeten          B) Anahtar              C) Kumpas              D) Kıl gönye
8- Gemi Temel işlemleri atölyesinde delik delme işleminde kullanılan  

     makinelere ne  denir?
  A) Matkap                                     B) Taşlama tezgahı 

             C) Kurbağacık                                         D) Kaynak pensi
9- İş resmine göre herhangi bir malzemenin kenar keskinliğini gidermek için iş parçasında 45° ölçüsünde açılan  yüzeye ne denir?
A) Delme              B) Pah           C)Eğeleme           D) Bükme

10- Gemi Temel işlemleri atölyesinde yükseklik ölçüsü alınırken sabit kumpası olan, mm (milimetre) cinsinden hassas ölçümlere olanak sağlayan ve parçalara markalama yapabilen ölçüm aletine ne denir?
A) Mihengir                                       B) Kumpas

                     C) Metre                                              D) Mikrometre 
11- Gemi Temel işlemleri atölyesinde metal, ahşap ve plastik 

       malzemelerin kesilmesinde kullanılan, metalden yapılmış el aletine 

       ne denir?
   A) Pense                                             B) Su Terazisi
                 C) Kurbağacık                                      D) El testeresi
12- Gemi Temel işlemleri atölyesinde demir veya çelik malzemeden  

      yapılmış sert bir yüzeyi bulunan ve üzerinde metal dövülen alete ne  

      denir? 

    A) Çekiç                                  B) Varyoz
                     C) Örs                                                  D) Keski
13- Gemi Temel işlemleri atölyesinde markalamanın yapıldığı düzlem  

      yüzeyleri olan, dökme demirden yapılmış masa veya tablalara ne  

      denir?

   A) Örs                                        B) Matkap Tezgahı
               C) Markalama Pleyti                                  D) Kenet tezgâhı
14- Gemi Temel işlemleri atölyesinde metal malzemelerin  

       markalanması sırasında ölçü çizgilerini koymak için yapılmış,  

       karbür uçlu alete ne denir?

    A)Kumpas                                    B) Metal çizecek
                 C) Keski                                     D) Nokta
15- Gemi Temel işlemleri atölyesinde marka çizgilerinin  

       kaybolmaması, delinecek delik merkezlerinin belirlenmesi ve  

       matkap ucuna kılavuzluk (rehberlik) edilmesi için iz açmaya  

        yarayan aletlere  ne denir? 

   A) Metal Testere                         B) Matkap 

                           C) Kerpeten                      D) Nokta Zımbalar 
16- İş resmine göre herhangi bir malzemenin kenar keskinliğini gidermek için  iş parçasında yuvarlak şekilde açılan yüzeye ne denir?
A)  Radius       B) Raybalama           C) Laminasyon        D) Diş açma  
17- Ahşap gemi yapımında kullanılan eğri parçaları oluşturabilmek için ahşabın çeşitli yollarla eğilmesi ve bükülmesi gerekir. İş resmine göre ahşap; yeterli sayıda, istenilen uzunluk ve genişlikte, ince bir şekilde kesilir.Ahşap parçaların lamine tezgâhında sıkılarak eğilmesi ve bükülmesine ne denir?

  A) Kaynatma         B) Raybalama           C) Laminasyon        D) Diş açma

18-  Gemi Temel işlemleri atölyesinde ahşap malzemenin üzerinden   

      talaş kaldırmak suretiyle yontma yapmak için kullanılan  alete  ne  

      denir?
A) Testere                   B) Rende              C) Makas           D) Keski
19- Eğme kuvvetleri altında metal malzemenin kalıcı olarak şekil     

       değiştirmesine ne denir?

A) Delme              B)Markalama           C)Kesme         D) Bükme
20- Gemi Temel işlemleri atölyesinde ahşap işlerinde zıvana, diş açma, kertik, lamba, oyma gibi işlemlerin yapılmasında kullanılan alete ne denir?

A) Kıl testere                         B)) Sac makası

              C) Tornavida                            D) Kesici Kalem (İskarpela)
21-  Gemi Temel işlemleri atölyesinde ahşabın rendelenmesi mümkün olmayan yüzeylerinde yontma yöntemiyle düzeltme yapmak için kullanılan alete ne denir?

A) Matkap                                     B) Taşlama tezgahı 

             C) Törpü                                           D) Mihengir.
22- Bükme işlemi yapılırken iş parçasının dış yüzeyinde çekme kuvvetlerinin etkisiyle uzama meydana gelir. İç yüzeylerde ise basma kuvvetlerinin etkisiyle kısalma meydana gelir. İkisinin arasında bulunan orta eksende ise uzama ya da kısalma olmaz. Bu uzama veya kısalmanın olmadığı eksene ne denir?
A) Nötr eksen      B) Çift eksen    C)Kısalma ekseni    D) Basma ekseni
23- İş resminde verilen ölçü ve işaretlerin iş parçasının üzerine çizilmesi veya işaretlenmesine ne denir?

    A) Ölçme                               B) Markalama
                     C) Kontrol                                          D) Kesme            

24- Hassas ölçme gerektirmeyen ölçü alma işlemlerinde kullanılan, milimetrik bölüntüsü esnek çelik üzerine yapılmış basit ölçü aletine ne denir? 
A) Rende               B) Keski              C) Testere             D) Şerit Metre  
25- İş parçasının uygun ölçü aletleri ile ölçülmesi işlemine ne denir?
    A) Ölçme                               B) Markalama

                        C) Kontrol                                          D) Kesme            

